RIGID-KUNSTHARZ



DATEN ZU DEN MATERIALEIGENSCHAFTEN

Griin UV-Aushértung '

Zugeigenschaften

Maximale Zugfestigkeit 55 MPa 65 MPa

Zugmodul 7.5 GPa 10 GPa

Bruchdehnung 2% 1%
Biegeeigenschaften

Biegebruchfestigkeit 84 MPa 126 MPa

Biegemodul 6 GPa 9 GPa
Aufpralleigenschaften

Schlagzahigkeit nach Izod 16 J/m 16 J/m

Schlagzahigkeit nach Izod

(ungekerbte Probe) 41d/m 47 J/m
Thermische Eigenschaften

Warmeformbesténdigkeitstemp. o o

bei 0,45 MPa 65°C 1e3°C

Warmeformbesténdigkeitstemp. o o

bei 1,8 MPa 56°C 82°C

Wérmeausdehnung (0-150 °C) 48 pm/m/°C 47 um/m/°C
Elektrische Charakterisierung
Eigenschaft Frequenz

Dielektrische Konstante (D,) 1GHz

Dielektrische Konstante (D,) 10 GHz

Verlustfaktor (D) 1GHz

Verlustfaktor (D) 10 GHz

Volumenwiderstand
Spezifischer Oberflachenwiderstand

Durchschlagfestigkeit

Entstehung toxischer Gase

Priifnorm BSS 7239
(vergleichbar mit NFPA Nr. 258)

Cyanwasserstoff (HCN)
Kohlenstoffmonoxid (CO)
Stickstoffoxide (NOx)
Schwefeldioxid (SO2)
Fluorwasserstoff (HF)

Chlorwasserstoff (HCI)

Optische Rauchdichte
Priifnorm
ASTM E662 mit Ziindflamme
ASTM E662 ohne Ziindflamme

Entflammbarkeit
Priifnorm
UL 94 Abschnitt 7 (3 mm)

Maximale erlaubte Konzent-
ration nach BSS 7239 (ppm)

150
3500
100
100
200
500

Spezifische optische Dichte

bei 90 s
2
0

Bewertung
HB

Rigid 10K Resin

uv

+ thermische Aushértung 2

53 MPa
10 GPa

1%

103 MPa

10 GPa

18 J/m

41J/m

218°C

no°c

46 um/m/°C

Wert
3,4
33
0,036
0,0074
11x 10 Q.cm
6,9x10% Q
458 V/mil

Mit Ziindflamme

(ppm)
1

50
<2

<1

bei 4 min
95
1

UV-Aushértung

+ Sandstrahlen Methode

88 MPa ASTM D638-14
11 GPa ASTM D638-14
17% ASTM D638-14
158 MPa ASTM D790-15
9,9 GPa ASTM D790-15
20 J/m ASTM D256-10
130 J/m ASTM D4812-11
238°C ASTM D648-16
92°C ASTM D648-16

41 pm/m/°C ASTM E831-13

Standard

ASTM D150-22
ASTM D2520-21
ASTM D150-22
ASTM D2520-21
ASTM D257-14
ASTM D257-14
ASTM D149-20

Ohne Ziindflamme
(ppm)

0,5

10

<2

<1

<15

<1

Maximum
132
63



LOSUNGSMITTELKOMPATIBILITAT

Gewichtszunahme in Prozent tiber einen Zeitraum von 24 Stunden fiir einen gedruckten und nachgehérteten Wiirfel
von 1x1x1cmim jeweiligen Lésungsmittel:

Losungsmittel Gewichtszunahme Losungsmittel Gewichtszunahme
in % liber 24 Std. in % liber 24 Std.

Essigséaure (5 %) <01 Isooctan (Benzin) 0

Aceton <01 Mineraldl (leicht) 0,2

Isopropylalkohol <01 Mineraldl (schwer) <01

Bleichmittel ca. 5 % NaOCI 0,1 Salzlésung (3,5 % NaCl) 01

Natriumhydroxid (0,025 %,
Butyl 1 1
utylacetat [} pH =10) [oX
Dieselkraftstoff 0,1 Wasser <01
Diethylenglykolmonomethylether 0,4 Xylol <01
o Starke Saure
Hydrauliksl 02 (konzentrierte HCI) 02
Skydrol 5 06 Tripropylenglykol- 04
monomethylether

Wasserstoffperoxid (3 %) <01
Alle Priiflinge wurden mit 1 Die Daten wurden von Teilen 2 Die Daten wurden von Teilen gewonnen, die mit dem Drucker Form 3
dem Form 3 gedruckt. gewonnen, die mit dem Drucker bei 100 pm gedruckt, 60 Minuten lang bei 70 °C mit einem Form Cure

Form 3 bei 100 pm gedruckt nachgehértet und dann zusétzlich 125 Minuten lang bei 90 °C thermisch
und 60 Minuten lang bei gehartet wurden.

70 °C mit einem Form Cure
nachgehartet wurden.



